VFTB系列

VFTB-03型变频调速同步传动系统
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焦作市大成自动化技术有限公司

公 司 简 介

焦作市大成自动化技术有限公司是专业从事工业生产过程控制的高科技企业，成立于1997年。公司成立之初便凝聚了一批高素质的专业人才，具有丰富的系统工程实践经验。业务范围遍及化工、机械、纺织、造纸、轧钢、建筑工程、饲料机械等工业生产自动化领域。目前主要产品有：（1）VFTB系列变频调速同步传动系统;（2）JDTB系列电磁调速同步传动系统；（3）NDD系列纸浆浓度控制系统；（4）SFD纸张水分控制器；（5）VFD系列变频调速恒压供水系统；（6）PCS系列微电脑全自动配料系统；（7）STD系列电动机软启动装置；（8）承接工业生产过程的温度、自动化控制项目。先进的控制系统集成了计算机、自动化、电力电子、传感器等目前最先进的技术，适合于各种工业环境使用，大成的高技术、高质量和良好的售后服务，深受用户的好评，不论您是新项目上马，还是老设备改造，我公司均可为您提供最优秀的服务。

公司经营引进现代企业管理体制，高效运作。“质量第一，用户至上，科技为本，产业报国”是我公司的经营理念，公司秉承“事业、信誉、协同、创新” 的企业精神，为用户提供周到的服务，欢迎惠顾。
1、 产品简介
随着造纸机械向大机台、宽纸幅、多分部、高车速的发展，对电气传动系统提出了较高的要求。由于传统的直流调速设备和滑差调速电机固有的诸多缺点，因而逐渐被市场淘汰。变频调速在负载特性、精确度、节能、效率、可靠性等方面具有其他调速方式不可比拟的优点，在造纸机的电气传动领域上广泛使用。VFTB系列变频调速同步传动系统是我公司专门研发在造纸机上控制传动的电气设备，优选进口变频调速器，配合我公司的专利产品TB系列速度链单元，构成高精度的速度调节系统。本系统可以使造纸机各传动单元按一定的比例同步进行，方便纸机的升降车速过程，使造纸机的性能大大提高，改善纸的质量，提高产量，节能，提高了纸机的自动化水平。

1、 型号的含义

VF    TB                                     

                                           总功率

                                           分部点数

                                           系统编号

                                           同步控制

                                           变频调速

系统编号：

01：配用TB—2型同步控制单元，并联速度指令输出，电位器设定，纯模拟电路。

02：配用SCD速度控制单元，数字比例设定，串联速度链，速差旋钮微调。

03：配用TB－03型串联速度链单元，微电脑、全数字、高精度，比例系数在线，按钮微调。

04：配用PLC和人机界面，高精度，闭环控制，适合高速纸机使用。

2、 技术数据

1、调速范围：0—1450n/m   对应频率：0—50HZ

2、电源电压：380V  AC    50HZ

3、变频器分辨率1/1000—1/3000，车速显示分辨率0.1m/M

4、速度稳定性：0.01HZ 速比范围：0.000∽9.999精度

5、控制方案：串联速度链，任一分部都可单机运行，而速度链不变。

6、隔离电压：1000V  张紧/松弛按键调节范围：+2m/—2m

7、使用范围：200m/M以下车速的纸机

8、使用环境：-10℃—— +45℃，90%不结冰，海拔在1000M以下

3、 VFTB—03型变频调速同步传动系统原理

系统的构成：
VFTB—03型变频调速同步传动系统是按造纸生产线对变频调速的要求而设计的，系统由变频柜和系统操作台构成。

A：变频柜内集中放置多台变频器，变频器采用日本三垦或德国西门子的变频器组成（也可以由用户指定其它品牌）。其控制精度可达1‰，这样的精度可保证每一道工序对速度的高精度平衡性的要求，保证了分部车速的长期稳定性，且变频器和电动机故障率很低，所以其寿命和可靠性都是非常高的。变频柜采用1950×850×450非标准柜体，其防护达到IP54标准，通风散热设计良好，保证变频器有一个良好的工作环境。配线一般按公司标准工艺进行，对于分部数较少的采用柜体独立配电制；对于分部数较多的系统采用集中配电制。
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              图示 （1）

   变频器是随着电力电子技术、微电子技术、现代控制理论和控制

技术的发展而逐渐发展出来的交流电动机控制装置。其最主要的特点

是具有高效率的驱动性能及良好的控制特性。在风机、水泵等流体机
械上应用可以节约大量的电能。在纺织、化纤机械上应用，变频器优异的自动控制性能可以提高产品的质量和数量。在机械行业中，应用变频器是改造传统产业实现机电一体化的主要手段。

通用变频器的原理图如下图（2）所示


                                                          



根据异步电动机的转速关系n=60f（1—s）∕p，n∝f。因此连续改变电源频率就可以平滑的调节电动机的转速，基于此原理而发展来得变频调速技术具有调速范围广、平滑性高、机械特性较硬的特点，可以方便的实现恒转矩或恒功率调速，整个调速特性与直流电动机调压调速和弱磁调速十分相似，并可以与直流调速相比美。随着矢量控制、无速度传感器控制等新理论的完善，变频调速在很多领域都得到了广泛应用，再造纸机械上应用更是普遍,附图（3）异步电动机变频调速时机械特性曲线：

关于变频器的详细配线、参数设置、性能、故障保护功能、维护注意事项等，请参见随机文件——《变频器使用说明书》

B、操作台是根据工艺操作要求而设计的控制装置，主要由TB—03型同步控制单元和操作按钮构成。主要功能有：

1 、系统开/停、故障紧急停车、变频器运行/停止、开车电铃、运行指示、故障指示。

2 、系统总车速数字显示、各分部车速数字显示。

3 、系统车速总升总降、分部车速比例微调功能。

4 、各分部张紧/松弛调节功能。

5 、爬行功能。

6 、记忆功能键。 

 详细面板按键布置图请参照图示（4）



TB—03型微电脑同步控制单元是我公司最新研发的专门用于造纸机速度控制装置。其结构采用标准的PLC外壳，标准PLC端子，

标准CN45导轨安装，一般安装在操作台内，是VFTB—03型变频调速同步传动的控制系统。硬件电路主要有电源板、DYP、微电脑主板、TBP板及显示板xip组成。主要芯片全部采用进口大规模集成电路，EDN设计；软件编程设计起点高，抗干扰能力强。TB—03型同步控制器采用单片机设计，软件编程，数控电路、按钮设定，内部具备系统跟随功能，自动记忆功能。主要有一个车速总调和八路比例微调组成，对应一路总调输出和八路比例微调输出（0—10V），TB—03V2.0板可以通过RS232实现微机通讯，完成八路以上的多点控制，理论上可以控制无穷个点。系统速度链功能N1=N0×B1（B1=1）；N2=N1×B2；N3=N2×B3=N1×B2×B3……比例调节精度1‰，由此可见进行同步调整时，无论调整哪个比列，均不会影响其他分部之间的比例关系，这样的串联速度链使系统保持同步调整，操作非常简单，而且当系统同步时，按记忆键，记录现有同步数据，掉电一百年不变。C1—C10为比例设定按钮、总调按钮，系统记忆按钮。Ug1—Ug8为八路输出信号，Ug0为总车速显示信号。TB03-V1.0控制器的端子图如图（5）


[image: image1.wmf]
系统布线图如图（6）
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4、 系统的安装

声明：系统的安装必须由专业技术人员进行布线作业

1、 变频柜一般建议安装在车间侧耳房内，靠近传动侧的方

向，尽量减少柜体到电动机之间的距离，若空间受限也可以安装在车间内靠近操作台侧的位置，要求用铝合金玻璃封闭，并加装排风扇以利于散热。安装原则注意以下几点：

A、靠近电动机，以减少线的距离，防止无线电辐射干扰（少于100米）。

B、远离高温、高湿，满足变频器的工作环境，并有利于操作的地方。

C、变频柜与操作台的距离应尽量短（少于20米）， 一般标准为6米。

 对于分布较集中供电的系统不需用再加装配电柜；对于分部点数较少的系统，要求用户安装总配电接触器；壁挂式或落地式箱体均可，这样方便配线并可停电保护。在总进线上加装Zno避雷器（对南方多雷雨地区），以抵抗雷电干扰。安装基础如下图示（7）（8）（9）

2、操作台的安装，原则上装在操作侧，能直视各分布的地方，面向纸机，方便操作，基础离地200mm
3、配线要求：

a、进线：计算总功率，按最大额定负载配线用BV铜线3相+1零的方式进线，要求加装隔离接触器，以保证断电后自动分离。

b、出线：按各分部电动机额定电流配线，要求3相+1外壳接地线也可以电动机就近接地。电线应套管地埋或沿墙布设，最好挖电缆沟布设。

c、控制电缆：我公司产品的控制电缆标准为6mm，按顺序对接插头即可。控制电缆应远离动力电缆，以防止干扰信号穿入系统，造成系统误动作。

5、 系统的调试

在安装完动力线、控制线，并详细核实无误后方可以开始调

试工作。

 1、外观检查，检查柜体有无碰撞等，元件有无发生位移，电缆

接头有无碰到一起等。

2、配线检测，仔细核对电路图，看有无接错，并紧固所有螺丝，以保证接地可靠。

3、绝缘检查，用500兆欧表测量电动机相—地之间的绝缘电

阻值大于200兆欧方可调试，测试时必须断开与变频器的进线以防止高压造成变频器击穿损坏。柜体内要用万用表仔细测量各相之间、相对地之间的绝缘电阻值大于100兆欧，若发现异常应及时排除；南方潮湿地区调试前应用排风扇将潮湿气体、水份排完已后方可进行测试、调试。

                            焦作市大成
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